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Grundläggande användning 
 

Första driftsättningen 
 

1.   - Slå på terminalen. 

2. Vänta tills alla program och jobbdatorn har laddats. 

3.   . Hämta programmet "Urvalsmeny". 

4. Välj "TRACK-Leader". 
 ⇨ Startbilden visas: 

 
 ⇨ Du har startat TRACK-Leader. 

5.  Läs nu hur du konfigurerar TRACK-Leader. [➙ 64]  
 

Starta navigation 
Det går att starta navigationen på två olika sätt: 
 ▪ Från applikationen TRACK-Leader, om du arbetar utan ISO-XML-uppgifter. 
 ▪ Från applikationen ISOBUS-TC, om du arbetar med ISO-XML-uppgifter. 

 

Om du inte kan starta navigationen på grund av att den gråmarkerade symbolen  visas på 
startsidan, kan det bero på följande saker: 
 ▪ SECTION-Control är aktiverad men ingen ISOBUS-jobbdator är ansluten. 
 ▪ Du arbetar utan ISO-XML uppgifter men i applikationen ISOBUS-TC är parametern ”Arbeta med 

ISO-XML?” aktiverad. 
 ▪ Du arbetar med ISO-XML-uppgifter och har inte startat någon uppgift. 
 ▪ Du har anslutit terminalen till en ny ISOBUS-jobbdator utan att starta om terminalen. 

(Felmeddelande: redskapsanordning ej satt.) 
 

Utan en ISO-XML-uppgift 
 

  Du har konfigurerat parametern ”SECTION-Control”. [➙ 65] 

  Om du arbetar med en ISOBUS-jobbdator måste den vara ansluten till ISOBUS. 

  Om du arbetar utan en ISOBUS-jobbdator, måste du välja en maskinprofil [➙ 82] som passar till 
maskinen. 

  Du har ställt in parametern ”Arbeta med ISO-XML?” i applikationen ISOBUS-TC på ”Nej”. 

1. Öppna applikationen TRACK-Leader. 

5 

5.1 
Förfarande 

5.2 

Möjliga problem 

5.2.1 
Förfarande 
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Varför behöver du referenspunkten? 
Med hjälp av referenspunkten kan du utjämna de faktiska GPS-koordinaterna med de sparade GPS-
koordinaterna och utjämna eventuella avvikelser (förskjutningar). 

För att kalibrera GPS-signalen behöver man en fast punkt på marken. Den så kallande 
referenspunkten. Vid kalibreringen av GPS-signalen jämförs och utjämnas de sparade koordinaterna 
för referenspunkten med de aktuella koordinaterna. 

 
Vänster - fält med kalibrerad GPS-signal; Höger - fält utan en kalibrerad GPS-signal 

Om du inte ställer in referenspunkten och GPS-signalen inte kalibreras varje gång före arbetet, sker 
följande: 
 ▪ De sparade GPS-koordinaterna för fältgränsen, styrlinjerna etc. skiljer sig från de verkliga. 
 ▪ Därmed kan du inte bearbeta delar av fältet, eftersom de enligt GPS:en ligger utanför 

fältgränsen. 

För att uppnå en maximal precision: 

1. För varje fält, vid den första bearbetningen, ställer du in en referenspunkt. 

2. Innan du bearbetar ett fält, för vilket du redan har satt en referenspunkt, kalibrerar du GPS-
signalen. 

3. Om fältet är stort och du bearbetar det under flera timmar. kalibrerar du GPS-signalen då och då. 
 

Ställa in referenspunkt 
För att kunna sätta referenspunkten är koordinaterna för GPS mottagaren avgörande. Eftersom du 
inte vill demontera GPS mottagaren varje gång måste du alltid ställa fordonet på samma ställe. På så 
sätt är GPS mottagaren också alltid på samma ställe. 

För att ställa in referenspunkten behöver du en fast punkt, vars position inte ändras över tid. Till 
exempel ett träd, ett landmärke eller ett brunnslock. 

Du behöver denna punkt, för den faktiska kalibreringen av GPS-signalen och för att placera traktorn 
på exakt samma plats. 

5.4.1 

5.4.2 
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HÄNVISNING 
Dataförlust vid felaktig referenspunkt 
Om du i framtiden inte kan hitta referenspunkten, blir registrerad data obrukbar. 

◦ Markera alltid den exakta positionen på referenspunkten för varje fält! 

Följande bild visar ett sätt att placera traktorn genom att ställa in referenspunkten: 

 
Traktor vid inställning av referenspunkt 

  

  GPS mottagare på traktorhyttens tak   Referenspunktens position 

  Avståndet mellan GPS mottagaren och 
punkten vid vägkanten på X-axeln 

  Avståndet mellan GPS mottagaren och 
punkten vid vägkanten på Y-axeln 

  Linje från en fast punkt på vägen   
   

  Du bearbetar ett fält för första gången. 

1. Hitta en fast punkt vid fältinfarten. Till exempel ett träd, ett landmärke eller ett brunnslock. 

2. Dra en linje från den valda fasta punkten över vägen. 

3. Ställ traktorn med båda framhjulen på linjen. 

4. Notera avståndet mellan punkten och traktorn. 
Detta avstånd måste detsamma vid den framtida GPS-kalibreringen. 

5. Starta en ny navigation. 

6.  - måste tryckas in 

7.  - måste tryckas in. 

8.  - måste tryckas in. 
 ⇨ Programmet bestämmer under 15 sekunder den aktuella positionen och sparar den som 

referenspunkt. Referenspunkten har alltså satts exakt där GPS-antennen befinner sig. 
 ⇨ Eventuella referenspunkter och kalibreringar som redan har satts upphävs därmed. 

 ⇨ På arbetssidan visas referenspunkten under maskinsymbolen:  

Förfarande 
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 ⇨ Du har ställt in referenspunkten. 
 

Kalibrera GPS-signalen 
Vid kalibreringen av GPS-signalen måste GPS mottagaren vara på exakt samma plats som vid 
inställningen av referenspunkten. 

 
GPS mottagarens position i förhållande till referenspunkten vid kalibrering av GPS-signalen 

  

  Referenspunktens position 
  GPS mottagare på traktorhyttens tak 

  
 

Du måste kalibrera GPS-signalen i följande fall: 
 ▪ Före varje arbetsstart 
 ▪ Om fastställer att du kör i körfältet, men bildskärmen visar en avvikelse. 

 ▪ Om en röd triangel intill funktionssymbolen  blinkar 

  

1. Kör till ”Referenspunkt” vid fältinfarten. 

2. Ställ traktorn med båda framhjulen på linjen.  
Traktorn måste stå i samma vinkel som vid inställningen av referenspunkten. Avståndet från den 
fasta punkten vid vägkanten måste vara samma som vid inställningen av referenspunkten. 

3.  - måste tryckas in. 

4.  - måste tryckas in. 

5.  - måste tryckas in. 
 ⇨ Programmet bestämmer den aktuella positionen under 15 sekunder. Vid en ny kalibrering 

av referenspunkten skrivs den gamla kalibreringen över. 

5.4.3 

När skall man kalibrera? 

Förfarande 
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Bildskärm-Lightbar i grafikläget 

 
Bildskärm-Lightbar - grafikläge 

Bildskärm-Lightbar i grafikläge består av två fält: 
 ▪ Längst ner visas den aktuella avvikelsen från styrlinjen. 
 ▪ Längst upp visas avvikelsen inom ett visst avstånd. Se parameter "Prognos [➙ 68]". 

Varje cirkel står för en bestämd avvikelse i centimeter. Se parameter "Känslighet [➙ 68]". 

Eftersom körvinkeln kan variera något på grund av tekniska orsaker, används det dubbla värdet för 
känslighet när prognosfälten skall visas. 

Målet för styrningen är att alltid att bara belysa de centrala kvadraterna. 
 

Bildskärm-Lightbar i textläget 
Bildskärm-Lightbar i textläget visar dig hur många meter från styrlinjen du befinner dig. Det visar 
också i vilken riktning du måste styra, för att åter köra in i spåret. Det finns ingen prognos i textläget. 

 
Bildskärm-Lightbar - Textläge 

 

Använda SECTION-View 
SECTION-View är en schematisk bild av arbetsbredden och sektionerna. Den visas som en 
fordonssymbol och kan ersätta bildskärm-Lightbar. 

6.2.1 

6.2.2 

6.3 
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Växla sektioner med SECTION-Control 
 

Aktivera SECTION-Control 
 

För att automatiskt växla sektionerna hos en ansluten ISOBUS-jobbdator måste du göra så här: 

1. Aktivera parametern ”SECTION-Control”. [➙ 65] 

2. Anslut ISOBUS-datorn till ISOBUS. 

3. Konfigurera inställningar för den här jobbdatorn. [➙ 69] 

4. Starta en navigation. [➙ 19] 
 

Ändra arbetsläge för SECTION-Control 
Om SECTION-Control har aktiverats, kan du arbeta i två lägen: 
 ▪ Automatiskt läge 

I automatiskt läge startar och stoppar systemet sektionerna automatiskt. 
 ▪ Manuellt läge 

I manuellt läge måste du alltid starta och stoppa sektionerna manuellt. 
 
 

  

 

Växla mellan det automatiska läget och det manuella läget 

  

På arbetssidan ser du vilket läge som är aktiverat: 
  

 
Automatiskt läge är aktiverat. 

 
Manuellt läge är aktiverat. 

  
 

Hantera maskiner med flera arbetsbredder 
Om du använder en jobbdator i vilken flera arbetsbredder finns konfigurerade samtidigt, kan 
SECTION-Control upptäcka detta automatiskt. 

Det kan till exempel vara följande maskiner: 
 ▪ fältsprutor med två bommar 
 ▪ såningsmaskiner som sprider utsäde och gödning 

SECTION-Control gör det möjligt för dig att konfigurera växlingsbeteendet för varje arbetsbredd 
separat. På sidan ”Inställningar | SECTION-Control” finns därför en profil för varje arbetsbredd. [➙ 
69] 

På navigationsbildskärmen kan resultaten för alla arbetsbredder visas samtidigt. Detta skulle göra 
bilden oöversiktlig. Du måste därför aktivera en arbetsbredd. Ytan som du bearbetar visas med grön 
färg på bildskärmen. 

Alla ytor som bearbetas av de andra arbetsbredderna registreras i bakgrunden. Så fort du aktiverar 
en annan arbetsbredd ser du även dess arbetsresultat. 

 

Så här aktiverar du en arbetsbredd: 

  Maskinen har två arbetsbredder. 

7 

7.1 
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7.2 

Manöverfunktioner 

7.3 

Förfarande 
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  SECTION-Control har aktiverats. 

  En navigation är startad. 

1.  - Öppna sidan för att växla arbetsbredd. 
 ⇨ Sidan ”Konfigurera bommar/redskap” visas. 

2.  - Välj den arbetsbredd som ska visas. SECTION-Control kan bara växla sektionerna för 
dessa arbetsbredder automatiskt. 

3. “OK“ - bekräfta 

 ⇨ På navigationsbildskärmen visas arbetsresultaten för den valda arbetsbredden. 
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Arbeta med applikationskartor 
En applikationskarta är en detaljerad karta över ett fält. Fältet är på denna karta indelat i områden. 
Applikationskartan innehåller information om hur intensiva arbetena ska vara i respektive område. 

När applikationskartan har hämtats kontrollerar programmet med hjälp av fordonets GPS-koordinater 
vilka spridningsmängder som är nödvändiga enligt applikationskartan och skickar informationen 
vidare till ISOBUS-jobbdatorn. 

Terminalen kan öppna applikationskartor i två format: 
 ▪ ISO-XML 

 – Applikationskartan måste på Pc:n läggas till, till en ISO-XML-uppgift. 

 – Applikationskartan kan bara användas tillsammans med en ISO-XML-uppgift via 
applikationen ISOBUS-TC. 

 – Upp till fyra applikationskartor kan användas samtidigt i en uppgift. På så sätt kan du med 
arbetsredskap som har fler än ett doseringssystem använda vardera en applikationskarta 
för varje system 

 – Formatet stödjer samtliga ISOBUS-jobbdatorer, oberoende av tillverkare. 

 ▪ Shp-format (shape) 

 – För att öppna applikationskartor i shp-format används modulen VRC hos TRACK-Leader. 

 – Man kan inte använda mer än en applikationskarta samtidigt. 

 – Det fungerar bara med jobbdatorer för fältsprutor från Müller-Elektronik. 

Müller-Elektronik erbjuder ett PC-program med vilket du kan konvertera applikationskartor från shp-
format till ISO-XML-format. Det heter ”SHP-ISO-XML-Configurator” och kan laddas ner från ME 
hemsida. 

 

Applikationskarta från en ISO-XML-uppgift 
 

1. I åkerskifteskartotektet skapar du en ISO-XML-uppgift med en eller flera applikationskartor. 

2. För över uppgiften till terminalen. Mer information om detta finns i bruksanvisningen till ISOBUS-
TC. 

3. Öppna uppgiften i applikationen ISOBUS-TC. Beroende på konfiguration måste du eventuellt 
kontrollera om börvärdet har ställts in korrekt. 

4. Starta uppgiften i applikationen ISOBUS-TC. 

5. Öppna TRACK-Leader. 

6. Kör till fältet. 

7. Öppna applikationen TRACK-Leader. 
 ⇨ På arbetssidan ser du en färgad applikationskarta. 

 

Bearbeta shp-applikationskartor med VARIABLE RATE-Control 
 

Grundläggande processer 
För att arbeta med applikationskartor i formatet *.shp måste du: 

1. Skapa en applikationskarta på PC:n. 

8 

8.1 
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8.2 

8.2.1 
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2. Kopiera applikationskartan till USB-minnet. 

3. Importera den passande applikationskartan med TRACK-Leader. 

4. Välja applikationskartans format. 

5. Anpassa applikationskartan till de aktuella behoven. 

Hur du genomför dessa steg kan du läsa om i kommande kapitel. 
 

Skapa applikationskarta 
Du kan skapa en applikationskarta med ett åkerskifteskartotek eller med andra PC-program. 

Varje applikationskarta måste minst bestå av följande filer: 
 ▪ Shp 
 ▪ Dbf 
 ▪ Shx 

 

Kopiera applikationskarta till USB-minnet 
Kopiera alla applikationskartor i mappen "applicationmaps" till USB-minnet. 

 

Importera applikationskarta 
Du kan importera en applikationskarta som har skapats på PC:n från USB-minnet. 

Importera applikationskarta innan du påbörjar arbetet. 
 

  Du har lagt till mappen “applicationmaps“ på USB-minnet. 

  Alla applikationskartor som du vill importera, finns på USB-minnet i mappen ”applicationmaps”. 

1. Växla till sidan “Minne“. 
Minne 

2.  - måste tryckas in. 
 ⇨ Skärmbilden ”Bakgrundsdata” visas. 

3. Klicka på raden ”Applikationskartor”. 
 ⇨ Skärmbilden ”Applikationskartor” visas. 

4.  - måste tryckas in. 
 ⇨ Skärmbilden ”Applikationskarta väljs” visas. 

5. Klicka på raden med namnet på den applikationskartan som du vill importera. 
 ⇨ TRACK-Leader kontrollerar om filformatet är känt. 
 ⇨ Om formatet är obekant måste du skapa ett nytt format. Läs också följande kapitel: Skapa 

ett nytt format för applikationskartan [➙ 50] 
 ⇨ Om formatet är känt visas direkt skärmbilden: ”Välj format”. 
 ⇨ Det format som har valts av programmet visas på raden ”Format”. 

6. Klicka på ”OK” för att hämta applikationskartan med detta format. 

7. Klicka på ”Ny” för att hämta applikationskartan med ett nytt format. 

8.2.2 

8.2.3 

8.2.4 

Förfarande 
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Applikationskartans format 
Varje applikationskarta är uppbyggd som en tabell. 

Funktionen "Format" talar om för programmet TRACK-Leader i vilken spalt i applikationskartan de 
värden finns som senare ska användas som "Rate" för arbetet. 

Skapa ett nytt format för applikationskartan 
Du måste skapa ett nytt format om du importerar en applikationskarta som har en uppbyggnad som 
är okänd för programmet. 

Formaten sparas direkt i terminalens interna minne. Du måste skapa dessa separat på varje terminal. 

 
Skärmbild "Nytt format" 

  

 Skärmbildens beteckning  Den valda spaltens beteckning 

 Fält för att välja en spalt  Data i tabellen 
Data härstammar från shp filen 

 Tabellrubriker 
Spaltrubrikerna definieras med PC-
programmet när applikationskartan skapas. 

  

  
 
 

  

Användarkontroller Funktion 

  
Välj nämn på spalterna 

Vänster Scrolla till vänster om tabellen är större än bildskärmen. 

Höger Scrolla till höger om tabellen är större än bildskärmen. 

OK Bekräfta urval 
   

Så här skapar du ett nytt format för applikationskartan: 

  Du har valt en applikationskarta. 

  Skämbilden "Välj format" har hämtats. 

1. Tryck på - "Ny". 
 ⇨ Följande skärmbild visas: "Nytt format" 

2.  - Välj på raden "Spalt" beteckningen på den spalt som innehåller de önskade värdena. 

3. Klicka på "OK", för att bekräfta valet. 

8.2.5 

Manöverfunktioner 

Förfarande 
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Reaktion hos terminalen med en svängningsvinkel inställd på 30° 

  

 Vinkel mellan fordon och styrlinje = 30° 
Styrningslinjen aktiveras. 

 Vinkel mellan fordon och styrlinje = 60° 
Styrningslinjen aktiveras inte. 

 Vinkel mellan fordon och styrlinje mindre än 
30° 
Styrningslinjen aktiveras. 

  

  

 ▪ Standardvärde: 30 grader. 
 ▪ Värde för TRACK-Leader TOP: 85 grader 

Dist. Konturpunkter 
Vid registreringen av "AB linje" i konturläge sparas punkter kontinuerligt. Ju fler punkter det finns, 
desto exaktare blir styrlinjen. Det gör dock arbetet vid terminalen långsammare. 

Parametern fastställer med vilket avstånd punkterna skall ställas in. Det optimala värdet kan skilja sig 
för varje fält och för varje maskin. 
 ▪ Standardvärde: 500 cm 

 

Konfigurera SECTION-Control 
I detta konfigurationssteg konfigurerar du delbreddväxlingen för din ISOBUS-jobbdator. 

11.3 
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Överlappningstolerans 

Använd den här parametern för att definiera en tillåten överlappning. De yttersta sektionerna utförs 
inte förrän överlappningen blir större än värdet för den här parametern. 

”Överlappningstolerans” påverkar endast den yttre vänstra och högra sektionen. Alla andra sektioner 
påverkas inte av denna parameter. 

Följande bilder visar hur parametern ”Överlappningstolerans” verkar vid en ”Överlappningsgrad” på 
0 %. Den inställda överlappningstoleransen ser du under bilderna. 

 
Överlappningstolerans vid överlappningsgrad 0 % - I båda fallen har man arbetat med 25 cm överlappning. 

  

 Överlappningstolerans 0 cm 
Här stängs sektionen av direkt. 

 Överlappningstolerans 30 cm 
Här stängs sektionen inte av, om den 
nuvarande överlappningen är mindre än 
30 cm. 

  

Om du har ställt in parametern ”Överlappningsgrad” till 100 %, spelar parametern 
”Överlappningstolerans” en viktig roll när man lämnar en redan bearbetad yta. Till exempel vid 
vändning på en redan bearbetad vändteg. 

 
Överlappningstolerans vid överlappningsgrad 100 % - I båda fallen har den bearbetade ytan lämnats med 
25 cm. 

  

 Överlappningstolerans 0 
Om bara 1 % av sektionen hos den redan 
bearbetade ytan lämnas, kopplas den 
kompletta sektionen in. 

 Överlappningstolerans 30 cm 
Överlappningstoleransen gör det möjligt att 
undvika onödiga överlappningar. 
Den högra sektionen kopplas inte in förrän 
den bearbetade ytan lämnas med mer än 
30 cm. 

  

Möjligt värde: 

Rekommendation: Om du arbetar med DGPS bör överlappningstoleransen inte vara mindre än 30 
cm. Hos arbetsredskap med stora sektioner, som t.ex. gödningsspridare ställer du in värdena för 
överlappningstoleransen så att de är tillräckligt stora. 
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 ▪ Tolerans 0 cm 
Den yttre sektionen slås ifrån om den bara befinner sig minimalt över en yta som bearbetas. Om 
den bara lämnar den med ett minimalt avstånd slås den på igen. 

 ▪ Annat värde 
Den yttre sektionen kopplas till eller från om överlappningen är större än värdet. 

 ▪ Maximalt värde 
Hälften av sektionsbredden för den yttersta sektionen. 

Överlappningstolerans fältgräns 

Använd den här parametern för att undvika att sektioner vid fältgränsen växlas vid minsta 
överlappning. 

Parametern fungerar som ”Överlappningstolerans” men verkar bara om fältgränsen överskrids. 

Innan du ändrar avståndet, försäkra dig om att det i den aktuella situationen är säkert för miljön och 
omgivningen. 

Överlapp. munstycken (EDS) 

Den här parametern kan bara användas för fältspetsar med funktionen enskild munstyckeskoppling. 
På andra system visas den inte alls. 

Använd parametern för att ställa in hur många munstycken som ska arbeta överlappande. 

Tröghet 

Tröghet är tiden som förlöper från det att ett kommando sänds av terminalen till dess kommandot 
utförs av maskinen. 

Denna tid kan variera för varje maskin. 

För konfiguration finns det två parametrar: 
 ▪ ”Tröghet vid Till” (vid påslagning) 
 ▪ ”Tröghet vid Från” (vid frånslagning) 

Om du har en ISOBUS-jobbdator som överför tröghetstiderna till SECTION-Control behöver du inte 
ändra dessa parametrar. I detta fall visas texten ”ISO” som värde. 

 

Om en sektion med en fältspruta kör över en redan bearbetad yta, måste den stängas av direkt. 
Därför skickar programvaran en signal om att stänga av sektionsventilen. Därigenom stängs ventilen 
och trycket i slangen sjunker. Så länge som munstyckena inte längre används. Det dröjer ca 400 
millisekunder.  

Resultatet är att sektionen ger en 400 millisekunder lång överlappande spridning. 

För att förhindra detta måste parametern ”Tröghet vid Från” ställas in på 400 ms. Nu skickas signalen 
400 millisekunder tidigare till sektionsventilen. Därmed kan spridningen avbrytas eller startas vid den 
exakt rätta tidpunkten. 

Följande bild förtydligar hur trögheten fungerar. På bilden visas de reella förhållandena, inte 
bildskärmsvyn. 

Exempel 
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Maskinernas parametrar 
Du behöver maskinparametrarna i följande fall: 
 ▪ Om du vill lägga upp maskinprofilen för en ny maskin 
 ▪ Om du vill ändra en maskinprofil 

På följande sidor hittar du beskrivningar av alla maskinparametrar. 

Arbetsbredd 

Denna parameter visar den inställda arbetsbredden för redskapet. 

Antal sektioner 

Här anger du hur många avstängningsbara sektioner maskinen består av. Hos en fältpruta är det 
sektionsventilerna; hos en gödningsspridare eller en såningsmaskin kan det vara halva 
arbetsbredder. 

Den här parametern används för att överföra rätt antal sektioner till modulen SECTION-View [➙ 39] 
så att du kan växla sektionerna manuellt. 

Varje sektion visas som en del av arbetsbalken på arbetssidan. 

Sektioner 

Öppnar en sida där du kan ange hur bred var och en av maskinens sektioner är. 

Överlappningsgrad 

Graden av överlappning vid bearbetning av en kilformad yta. 

Den inställda ”Överlappningsgraden“ påverkas av den yttre sektionen genom parametern 
”Överlappningstolerans“. 

  

   

0 % Överlappningsgrad 50 % Överlappningsgrad 100 % Överlappningsgrad 
  

Möjligt värde: 
 ▪ 0 % - varje sektion slås på först när du lämnar en bearbetad yta, om du lämnar ytan helt och 

hållet. När du kör på en bearbetad yta stängs sektionen först av, när sektionen är 1 % över den 
bearbetade ytan. 

 ▪ 50 % - varje sektion slås när du lämnar en bearbetad yta inte på förrän du har lämnat 50 % av 
ytan. När du kör på en bearbetad yta stängs sektionen inte av förrän sektionen är 50 % över den 
bearbetade ytan. Vid 50 % ”Överlappningsgrad“, har ”Överlappningstoleransen“ ingen påverkan. 

11.5.3 
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 ▪ 100 % -varje sektion slås på när du lämnar en bearbetad yta, så snart 1 % av ytan har lämnats. 
När du kör på en bearbetad yta stängs sektionen inte av förrän sektionen är 100 % över den 
bearbetade ytan. 

Överlappningstolerans 
Se här [➙ 71] 

Överlappningstolerans fältgräns 
Se här [➙ 72] 

GPS mottagare vänster/höger 

Här anger du hur långt åt vänster eller åt höger från fordonets resp. traktorns längsgående axel GPS 
mottagaren är monterad. 

 
Ange GPS mottagarens position 

  

  Den längsgående axeln på fordonet    GPS mottagare  
Är till höger om den längsgående axeln på 
fordonet 

  

GPS mottagarens position som du har angett i applikationen Tractor-ECU ignoreras av TRACK-
Leader när du använder maskinprofilerna. Därför måste du här ignorera värdena från applikationen 
Tractor-ECU. 

Möjligt värde: 
 ▪ Ange ett negativt värde, t.ex.: - 0.20m 

Om GPS mottagaren befinner sig till vänster om den längsgående axeln. 
 ▪ Ange ett positivt värde, t.ex.: 0.20m 

Om GPS mottagaren befinner sig till höger om den längsgående axeln 

GPS mottagare fram/bak 

GPS mottagarens avstånd från bearbetningspunkten. Bearbetningspunkten är t.ex. bommarna för en 
fältspruta. Hos en gödningsspridare är det spridningsskivorna. 
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GPS mottagarens position som du har angett i applikationen Tractor-ECU ignoreras av TRACK-
Leader när du använder maskinprofilerna. Därför måste du här ignorera värdena från applikationen 
Tractor-ECU. 

Möjligt värde: 
 ▪ Ange ett negativt värde, t.ex. - 4,00 m 

Om GPS mottagaren befinner sig till bakom bearbetningspunkten. 
 ▪ Ange ett positivt värde, t.ex. 4,00 m 

Om GPS mottagaren befinner sig till framför bearbetningspunkten. 

Arbetsställningssensor 

Har en arbetsställningssensor monterats på maskinen? 

Arbetsställningssensorn är en sensor som känner av om ett jordbruksredskap är påslaget och överför 
denna information till terminalen. Många traktorer har denna sensor och den kan nås via 
signaluttaget. 

Möjligt värde: 
 ▪ "Ja" 
 ▪ "Nej" 

Inverterad sensorlogik 

Är sensorlogiken för arbetsställningsensorn inverterad? 
 ▪ „Ja“ - Registreringen av bearbetningen börjar, när arbetsställningssensorn inte är upptagen. Den 

avslutas när arbetsställningssensorn blir upptagen. 
 ▪ „Nej“ - Registreringen av bearbetningen börjar, när arbetsställningssensorn är upptagen. Den 

avslutas när arbetsställningssensorn inte längre är upptagen 

Maskinmodell 

Den här parametern bestämmer på vilket sätt arbetsbalken ska följa efter symbolen för GPS 
mottagaren. 

Möjligt värde: 
 ▪ "självgående" 

Inställning för självgående jordbruksredskap. 
 ▪ "dragen" 

Inställningar för jordbruksredskap som dras av en traktor. 
 ▪ "avaktiverad" 

Inställning för redskap. 

Bildskärm-Lightbar 

Typ av bildskärm-Lightbar. 

Möjligt värde: 
 ▪ ”avaktiverad” 

Deaktiverar bildskärm-Lightbar 
 ▪ ”Grafisk” 

Aktiverar bildskärm-Lightbar i grafikläget 
 ▪ ”Textvariant” 

Aktiverar bildskärm-Lightbar i textläget 



  

  

  

  

 


