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5 Grundlaggande anvandning
5.1 Forsta driftsattningen
Forfarande 1. ©@. Sla pa terminalen.

2. Vantatills alla program och jobbdatorn har laddats.

3. . Hadmta programmet "Urvalsmeny".

4. Valj"TRACK-Leader".
= Startbilden visas:

= Du har startat TRACK-Leader.
5. Las nu hur du konfigurerar TRACK-Leader. [ 64]

5.2 Starta navigation

Det gar att starta navigationen pa tva olika satt:
= Fran applikationen TRACK-Leader, om du arbetar utan ISO-XML-uppgifter.
= Fran applikationen ISOBUS-TC, om du arbetar med ISO-XML-uppgifter.
Mojliga problem Yy
Om du inte kan starta navigationen pa grund av att den gramarkerade symbolen visas pa
startsidan, kan det bero pa foljande saker:
= SECTION-Control ar aktiverad men ingen ISOBUS-jobbdator ar ansluten.
= Du arbetar utan ISO-XML uppgifter men i applikationen ISOBUS-TC &r parametern "Arbeta med
ISO-XML?" aktiverad.
= Du arbetar med ISO-XML-uppgifter och har inte startat nagon uppgift.

= Du har anslutit terminalen till en ny ISOBUS-jobbdator utan att starta om terminalen.
(Felmeddelande: redskapsanordning ej satt.)

5.2.1 Utan en ISO-XML-uppgift
Forfarande M Du har konfigurerat parametern "SECTION-Control”. [ 65]
M Om du arbetar med en ISOBUS-jobbdator maste den vara ansluten till ISOBUS.

M Om du arbetar utan en ISOBUS-jobbdator, maste du valja en maskinprofil [ 82] som passar till
maskinen.

M Du har stallt in parametern "Arbeta med ISO-XML?” i applikationen ISOBUS-TC pa "Nej".
1. Oppna applikationen TRACK-Leader.
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Kalibrera DGPS

Varfor behover du referenspunkten?

Med hjalp av referenspunkten kan du utigmna de faktiska GPS-koordinaterna med de sparade GPS-
koordinaterna och utjdmna eventuella avvikelser (forskjutningar).

For att kalibrera GPS-signalen behdver man en fast punkt pa marken. Den s kallande
referenspunkten. Vid kalibreringen av GPS-signalen jamférs och utjdmnas de sparade koordinaterna
for referenspunkten med de aktuella koordinaterna.

Vénster - félt med kalibrerad GPS-signal; Hoger - félt utan en kalibrerad GPS-signal

Om du inte staller in referenspunkten och GPS-signalen inte kalibreras varje gang fére arbetet, sker
foljande:
= De sparade GPS-koordinaterna for faltgransen, styrlinjerna etc. skiljer sig fran de verkliga.
= Darmed kan du inte bearbeta delar av faltet, eftersom de enligt GPS:en ligger utanfor
faltgransen.

For att uppna en maximal precision:
1. For varje falt, vid den forsta bearbetningen, stéller du in en referenspunkt.

2. Innan du bearbetar ett falt, for vilket du redan har satt en referenspunkt, kalibrerar du GPS-
signalen.

3. Om faltet &r stort och du bearbetar det under flera timmar. kalibrerar du GPS-signalen da och da.

Stalla in referenspunkt

For att kunna séatta referenspunkten ar koordinaterna for GPS mottagaren avgorande. Eftersom du
inte vill demontera GPS mottagaren varje gang maste du alltid stalla fordonet pa samma stalle. P4 s&
satt ar GPS mottagaren ocksa alltid pa samma stalle.

For att stélla in referenspunkten behdver du en fast punkt, vars position inte andras 6ver tid. Till
exempel ett trad, ett landmarke eller ett brunnslock.

Du behdver denna punkt, for den faktiska kalibreringen av GPS-signalen och for att placera traktorn
pa exakt samma plats.
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Dataforlust vid felaktig referenspunkt
Om du i framtiden inte kan hitta referenspunkten, blir registrerad data obrukbar.

Markera alltid den exakta positionen pa referenspunkten for varje falt!

Féljande bild visar ett satt att placera traktorn genom att stélla in referenspunkten:

Traktor vid instéllining av referenspunkt

" GPS mottagare pa traktorhyttens tak >« Referenspunktens position

@ Avstandet mellan GPS mottagaren och @ Avstandet mellan GPS mottagaren och
punkten vid vagkanten pa X-axeln punkten vid vagkanten pa Y-axeln

- Linje frén en fast punkt pa vagen

M Du bearbetar ett falt for forsta gangen.

1.

el

Hitta en fast punkt vid faltinfarten. Till exempel ett tréd, ett landmarke eller ett brunnslock.
Dra en linje fran den valda fasta punkten dver vagen.
Stall traktorn med bada framhjulen pa linjen.

Notera avstandet mellan punkten och traktorn.
Detta avstand méaste detsamma vid den framtida GPS-kalibreringen.

Starta en ny navigation.

- maste tryckas in

jﬂ - maste tryckas in.
:]E - méste tryckas in.

= Programmet bestdmmer under 15 sekunder den aktuella positionen och sparar den som
referenspunkt. Referenspunkten har alltsa satts exakt dar GPS-antennen befinner sig.
= Eventuella referenspunkter och kalibreringar som redan har satts upphavs darmed.

000

= Pa arbetssidan visas referenspunkten under maskinsymbolen: ?2
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= Du har stallt in referenspunkten.

54.3 Kalibrera GPS-signalen

Vid kalibreringen av GPS-signalen maste GPS mottagaren vara pa exakt samma plats som vid
instéllningen av referenspunkten.

@ ® ©

——)--
14 ;

GPS mottagarens position i férhallande till referenspunkten vid kalibrering av GPS-signalen

»« Referenspunktens position

" GPS mottagare pa traktorhyttens tak

Nér skall man kalibrera? Du maste kalibrera GPS-signalen i foljande fall:
= Fore varje arbetsstart
= Om faststaller att du kor i korfaltet, men bildskarmen visar en avvikelse.

7
-DOQ\
= Om en rdd triangel intill funktionssymbolen 2 blinkar
| F—

4 5
ey
W/
» D@ |4
Y
\
Férfarande 1. Kor till "Referenspunkt” vid faltinfarten.

2. Stall traktorn med bada framhjulen pa linjen.
Traktorn maste sta i samma vinkel som vid instalningen av referenspunkten. Avstandet fran den
fasta punkten vid vagkanten maste vara samma som vid instéllningen av referenspunkten.

© - maste tryckas in.

4, JE - méste tryckas in.

4
D@
A

(0]6)

- maste tryckas in.
=> Programmet bestdmmer den aktuella positionen under 15 sekunder. Vid en ny kalibrering
av referenspunkten skrivs den gamla kalibreringen Gver.
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Parallellkorning TRACK-Leader
Anvanda SECTION-View

Bildskarm-Lightbar i grafiklaget
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Bildskarm-Lightbar i grafiklage bestar av tva falt;
= Langst ner visas den aktuella avvikelsen fran styrlinjen.
= Langst upp visas avvikelsen inom ett visst avstand. Se parameter "Prognos [-> 68]".

Varje cirkel star for en bestdmd avvikelse i centimeter. Se parameter "Kanslighet [ 68]".

Eftersom korvinkeln kan variera nagot pa grund av tekniska orsaker, anvands det dubbla vérdet for
kénslighet nr prognosfalten skall visas.

Malet for styrningen &r att alltid att bara belysa de centrala kvadraterna.

Bildskarm-Lightbar i textlaget

Bildskarm-Lightbar i textlaget visar dig hur manga meter fran styrlinjen du befinner dig. Det visar
ocksa i vilken riktning du maste styra, for att ater kora in i sparet. Det finns ingen prognos i textlaget.

DGP3
88

7.8 knsh IlI @ 1
[

J43.48 ha » 46.81 ha

Bildsk&rm-Lightbar - Textldge

Anvanda SECTION-View

SECTION-View ar en schematisk bild av arbetsbredden och sektionerna. Den visas som en
fordonssymbol och kan ersatta bildskarm-Lightbar.
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7 Vaxla sektioner med SECTION-Control
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Aktivera SECTION-Control

For att automatiskt véxla sektionerna hos en ansluten ISOBUS-jobbdator maste du gora sa har:
1. Aktivera parametern "SECTION-Control”. [ 65]

2. Anslut ISOBUS-datorn till ISOBUS.

3. Konfigurera installningar for den har jobbdatorn. [ 69]

4. Starta en navigation. [ 19]

Andra arbetslige for SECTION-Control

Om SECTION-Control har aktiverats, kan du arbeta i tva lagen:
= Automatiskt l&age
| automatiskt lage startar och stoppar systemet sektionerna automatiskt.
= Manuellt [age
| manuellt 1age maste du alltid starta och stoppa sektionerna manuellt.

" Q Véxla mellan det automatiska laget och det manuella laget
Anmn]

P& arbetssidan ser du vilket ldge som &r aktiverat:

@' Automatiskt l1age ar aktiverat.

Manuellt 14ge &r aktiverat.

Hantera maskiner med flera arbetsbredder

Om du anvander en jobbdator i vilken flera arbetsbredder finns konfigurerade samtidigt, kan
SECTION-Control upptacka detta automatiskt.

Det kan till exempel vara féljande maskiner:
= faltsprutor med tva bommar
= saningsmaskiner som sprider utsdde och godning

SECTION-Control gér det méjligt for dig att konfigurera vaxlingsbeteendet for varje arbetsbredd
separat. Pa sidan "Instaliningar | SECTION-Control” finns darfor en profil for varje arbetsbredd. [

69]

Pa navigationsbildskarmen kan resultaten for alla arbetsbredder visas samtidigt. Detta skulle gora
bilden odversiktlig. Du maste darfor aktivera en arbetsbredd. Ytan som du bearbetar visas med grén
farg pa bildskarmen.

Alla ytor som bearbetas av de andra arbetsbredderna registreras i bakgrunden. Sa fort du aktiverar
en annan arbetsbredd ser du &ven dess arbetsresultat.

S4& har aktiverar du en arbetsbredd:

M Maskinen har tva arbetsbredder.
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Vaxla sektioner med SECTION-Control

Hantera maskiner med flera arbetsbredder

M SECTION-Control har aktiverats.

M En navigation &r startad.

ke D
1. - Oppna sidan for att vaxla arbetsbredd.

= Sidan "Konfigurera bommar/redskap” visas.

[]

2, - Vélj den arbetsbredd som ska visas. SECTION-Control kan bara vaxla sektionerna for
dessa arbetsbredder automatiskt.

3. “OK" - bekrafta

= Pa navigationsbildskarmen visas arbetsresultaten for den valda arbetsbredden.
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Arbeta med applikationskartor

En applikationskarta ar en detalierad karta Gver ett falt. Faltet &r pa denna karta indelat i omraden.
Applikationskartan innehaller information om hur intensiva arbetena ska vara i respektive omrade.

Nér applikationskartan har hamtats kontrollerar programmet med hjélp av fordonets GPS-koordinater
vilka spridningsmangder som &r nédvandiga enligt applikationskartan och skickar informationen
vidare till ISOBUS-jobbdatorn.

Terminalen kan 6ppna applikationskartor i tva format:
= [SO-XML

- Applikationskartan maste pa Pc:n laggas till, till en ISO-XML-uppgift.

— Applikationskartan kan bara anvéndas tillsammans med en ISO-XML-uppgift via
applikationen ISOBUS-TC.

- Upp till fyra applikationskartor kan anvandas samtidigt i en uppgift. Pa sa sétt kan du med
arbetsredskap som har fler an ett doseringssystem anvanda vardera en applikationskarta
for varje system

- Formatet stédjer samtliga ISOBUS-jobbdatorer, oberoende av tillverkare.
= Shp-format (shape)
- For att 6ppna applikationskartor i shp-format anvands modulen VRC hos TRACK-Leader.
— Man kan inte anvanda mer an en applikationskarta samtidigt.
- Det fungerar bara med jobbdatorer for faltsprutor fran Miller-Elektronik.

Miiller-Elektronik erbjuder ett PC-program med vilket du kan konvertera applikationskartor fran shp-
format till ISO-XML-format. Det heter "SHP-ISO-XML-Configurator” och kan laddas ner fran ME
hemsida.

Applikationskarta fran en ISO-XML-uppgift
1. | akerskifteskartotektet skapar du en ISO-XML-uppgift med en eller flera applikationskartor.

2. For dver uppgiften till terminalen. Mer information om detta finns i bruksanvisningen till ISOBUS-
TC.

3. Oppna uppygiften i applikationen ISOBUS-TC. Beroende pa konfiguration maste du eventuellt
kontrollera om borvardet har stallts in korrekt.

Starta uppgiften i applikationen ISOBUS-TC.
Oppna TRACK-Leader.
Kor till faltet.

N o o M

Oppna applikationen TRACK-Leader.
= Pa arbetssidan ser du en fargad applikationskarta.

Bearbeta shp-applikationskartor med VARIABLE RATE-Control

Grundlaggande processer
For att arbeta med applikationskartor i formatet *.shp maste du:

1. Skapa en applikationskarta pa PC:n.
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Arbeta med applikationskartor
Bearbeta shp-applikationskartor med VARIABLE RATE-Control

Kopiera applikationskartan till USB-minnet.
Importera den passande applikationskartan med TRACK-Leader.
Vélja applikationskartans format.

Anpassa applikationskartan ill de aktuella behoven.

Hur du genomfor dessa steg kan du lasa om i kommande kapitel.

Skapa applikationskarta

Du kan skapa en applikationskarta med ett akerskifteskartotek eller med andra PC-program.

Varje applikationskarta maste minst besta av foljande filer:
= Shp
= Dbf

Shx

Kopiera applikationskarta till USB-minnet

Kopiera alla applikationskartor i mappen "applicationmaps" till USB-minnet.

Importera applikationskarta

Du kan importera en applikationskarta som har skapats pa PC:n fran USB-minnet.

Importera applikationskarta innan du pabdrjar arbetet.

M Du har lagt till mappen “applicationmaps“ pa USB-minnet.

M Alla applikationskartor som du vill importera, finns pa USB-minnet i mappen "applicationmaps”.

1. Vaxla till sidan “Minne”.

w

[3,]

~N o

Minne

Gis] | ¢

- maste tryckas in.
= Skdrmbilden "Bakgrundsdata” visas.

. Klicka pa raden "Applikationskartor”.

= Skarmbilden "Applikationskartor” visas.

L - maste tryckas in.

= Skarmbilden "Applikationskarta véaljs” visas.

. Klicka pa raden med namnet pa den applikationskartan som du vill importera.

= TRACK-Leader kontrollerar om filformatet &r ként.

= Om formatet &r obekant maste du skapa ett nytt format. Las ocksa foljande kapitel: Skapa
ett nytt format for applikationskartan [ 50]

= Om formatet ar kant visas direkt skarmbilden: "Valj format”.

= Det format som har valts av programmet visas pa raden "Format’.

. Klicka pa "OK” for att hamta applikationskartan med detta format.

. Klicka pa "Ny” for att hamta applikationskartan med ett nytt format.
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Bearbeta shp-applikationskartor med VARIABLE RATE-Control

8.2.5 Applikationskartans format
Varje applikationskarta ar uppbyggd som en tabell.
Funktionen "Format" talar om fér programmet TRACK-Leader i vilken spalt i applikationskartan de
varden finns som senare ska anvandas som "Rate" for arbetet.
Skapa ett nytt format for applikationskartan

Du maste skapa ett nytt format om du importerar en applikationskarta som har en uppbyggnad som
ar okand for programmet.

Formaten sparas direkt i terminalens interna minne. Du maste skapa dessa separat pa varje terminal.

(1)»Nytt format
( : — Spalt: id 4—7‘@
@—" id attrvalue  objekt wert einheit
](1.00 0.00 0.00 156.00  0.00 =il @
1Vanster || 5 o9 0.00 0.00 172,00  0.00 Hoger «
7 3.00 0.00 0.00 191.00  0.00
, 4.00 0.00 0.00 200.00  0.00 oK ¢
L 3560 0.00 0.00 188.00  0.00 -
! 6.00 0.00 0.00 167.00  0.00 @ J
7.00 0.00 0.00 17800 000
Skérmbild "Nytt format”
@ Skérmbildens beteckning @ Den valda spaltens beteckning
@ Falt for att valja en spalt @ Data i tabellen

Data héarstammar fran shp filen

@ Tabellrubriker

Spaltrubrikerna definieras med PC-
programmet nar applikationskartan skapas.

Manverfunktioner Anvandarkontroller Funktion
: Valj ndmn pa spalterna
Vanster Scrolla till vanster om tabellen &r storre &n bildskarmen.
Hoger Scrolla till hdger om tabellen &r stdrre &n bildsk&rmen.
OK Bekréfta urval

Férfarande Sa har skapar du ett nytt format for applikationskartan:

M Du har valt en applikationskarta.
M Skambilden "Valj format" har hamtats.
1. Tryck pa - "Ny".
= Fdljande skarmbild visas: "Nytt format"
:
2. - Vlj pa raden "Spalt" beteckningen pa den spalt som innehéller de 6nskade vardena.
3. Klicka pa "OK", for att bekrafta valet.
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Reaktion hos terminalen med en svéngningsvinkel instélld p& 30°

@ Vinkel mellan fordon och styrlinje = 30° Vinkel mellan fordon och styrlinje = 60°
Styringslinjen aktiveras. Styrningslinjen aktiveras inte.

@ Vinkel mellan fordon och styrlinje mindre an
30°

Styrningslinjen aktiveras.

= Standardvérde: 30 grader.
= Varde for TRACK-Leader TOP: 85 grader

Dist. Konturpunkter

Vid registreringen av "AB linje" i konturlage sparas punkter kontinuerligt. Ju fler punkter det finns,
desto exaktare blir styrlinjen. Det gér dock arbetet vid terminalen langsammare.

Parametern faststaller med vilket avstand punkterna skall stéllas in. Det optimala vérdet kan skilja sig
for varje falt och for varje maskin.
= Standardvérde: 500 cm

11.3 Konfigurera SECTION-Control

| detta konfigurationssteg konfigurerar du delbreddvéxlingen for din ISOBUS-jobbdator.
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Overlappningstolerans

Anvand den har parametern for att definiera en tillaten verlappning. De yttersta sektionerna utfors
inte forran dverlappningen blir stdrre an vérdet for den hér parametern.

"Overlappningstolerans” paverkar endast den yttre vanstra och hdgra sektionen. Alla andra sektioner
paverkas inte av denna parameter.

Foéljande bilder visar hur parametern ”(")verlappningstolerans” verkar vid en ”éverlappningsgrad” pa
0 %. Den installda éverlappningstoleransen ser du under bilderna.

I

Overlappningstolerans vid overlappmngsgrad 0 % - | bada fallen har man arbetat med 25 cm éverlappning.

Overlappningstolerans 0 cm @ Overlappningstolerans 30 cm

Har stangs sektionen av direkt. Har sténgs sektionen inte av, om den
nuvarande dverlappningen &r mindre &n
30 cm.

Om du har stéllt in parametern "Overlappningsgrad” till 100 %, spelar parametern
"Overlappningstolerans” en viktig roll nar man lamnar en redan bearbetad yta. Till exempel vid
vandning pa en redan bearbetad véandteg.

@ ®

Overlappningstolerans vid éverlappningsgrad 100 % - | bada fallen har den bearbetade ytan lémnats med

25¢cm.
@ Overlappningstolerans 0 @ Overlappningstolerans 30 cm
Om bara 1 % av sektionen hos den redan Overlappningstoleransen gér det méjligt att
bearbetade ytan [dmnas, kopplas den undvika onddiga dverlappningar.
kompletta sektionen in. Den hégra sektionen kopplas inte in forrén
den bearbetade ytan I&mnas med mer an
30 cm.

Méjligt varde:

Rekommendation: Om du arbetar med DGPS bdr dverlappningstoleransen inte vara mindre an 30
cm. Hos arbetsredskap med stora sektioner, som t.ex. gédningsspridare staller du in vardena for
overlappningstoleransen sa att de &r tillrackligt stora.
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= Tolerans 0 cm
Den yttre sektionen slas ifrdn om den bara befinner sig minimalt Gver en yta som bearbetas. Om
den bara lamnar den med ett minimalt avstand slas den pa igen.
= Annat vérde
Den yttre sektionen kopplas till eller fran om dverlappningen ar stérre an vardet.
= Maximalt varde
Halften av sektionsbredden for den yttersta sektionen.

Overlappningstolerans faltgrins

Anvand den har parametern for att undvika att sektioner vid faltgransen véxlas vid minsta
dverlappning.

Parametern fungerar som "Overlappningstolerans” men verkar bara om faltgransen dverskrids.

Innan du andrar avstandet, forsakra dig om att det i den aktuella situationen &r sakert for miljén och
omgivningen.

Overlapp. munstycken (EDS)

Den hér parametern kan bara anvandas for féltspetsar med funktionen enskild munstyckeskoppling.
Pa andra system visas den inte alls.

Anvand parametern for att stélla in hur manga munstycken som ska arbeta 6verlappande.

Troghet

Troghet ar tiden som forloper fran det att ett kommando sénds av terminalen till dess kommandot
utfors av maskinen.

Denna tid kan variera for varje maskin.
For konfiguration finns det tva parametrar:
= "Troghet vid Till” (vid paslagning)
= "Troghet vid Fran” (vid franslagning)

Om du har en ISOBUS-jobbdator som 6verfor troghetstiderna till SECTION-Control behdver du inte
andra dessa parametrar. | detta fall visas texten "ISO” som varde.

Exempel Om en sektion med en faltspruta kor dver en redan bearbetad yta, maste den sténgas av direkt.
Dérfor skickar programvaran en signal om att stdnga av sektionsventilen. Darigenom stangs ventilen
och trycket i slangen sjunker. S& lange som munstyckena inte langre anvands. Det dréjer ca 400
millisekunder.

Resultatet ar att sektionen ger en 400 millisekunder lang dverlappande spridning.

For att forhindra detta maste parametern "Troghet vid Fran” stéllas in pa 400 ms. Nu skickas signalen
400 millisekunder tidigare till sektionsventilen. Darmed kan spridningen avbrytas eller startas vid den
exakt ratta tidpunkten.

Foljande bild fortydligar hur trogheten fungerar. Pa bilden visas de reella férhallandena, inte
bildskarmsvyn.
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Konfiguration

Maskinprofiler

Maskinernas parametrar

Du behdver maskinparametrarna i féljande fall:
= Om du vill lagga upp maskinprofilen for en ny maskin
= Om du vill &ndra en maskinprofil

P4 f6ljande sidor hittar du beskrivningar av alla maskinparametrar.

Arbetsbredd

Denna parameter visar den installda arbetsbredden for redskapet.

Antal sektioner

Har anger du hur manga avstangningsbara sektioner maskinen bestar av. Hos en faltpruta ar det
sektionsventilerna; hos en gédningsspridare eller en saningsmaskin kan det vara halva
arbetsbredder.

Den hér parametern anvands for att 6verfora ratt antal sektioner till modulen SECTION-View [ 39]
s& att du kan vaxla sektionerna manuellt.

Varje sektion visas som en del av arbetsbalken pa arbetssidan.

Sektioner

Oppnar en sida dar du kan ange hur bred var och en av maskinens sektioner &r.

Overlappningsgrad
Graden av dverlappning vid bearbetning av en kilformad yta.

Den installda "Overlappningsgraden® paverkas av den yttre sektionen genom parametern
”(")verlappningstolerans“.

0 % Overlappningsgrad 50 % Overlappningsgrad 100 % Overlappningsgrad

Méjligt varde:
= 0 % - varje sektion slas pa forst nar du lamnar en bearbetad yta, om du ldmnar ytan helt och
hallet. Nar du kér pa en bearbetad yta stangs sektionen forst av, nar sektionen ar 1 % dver den
bearbetade ytan.
= 50 % - varje sektion slas nar du lamnar en bearbetad yta inte pa férran du har Iamnat 50 % av
ytan. Nar du kér pa en bearbetad yta sténgs sektionen inte av férran sektionen &r 50 % dver den
bearbetade ytan. Vid 50 % "Overlappningsgrad®, har "Overlappningstoleransen® ingen paverkan.
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= 100 % -varje sektion slas pa nar du ldmnar en bearbetad yta, sa snart 1 % av ytan har lamnats.
Nar du kér pa en bearbetad yta stangs sektionen inte av forran sektionen ar 100 % Gver den
bearbetade ytan.

Overlappningstolerans
Se har [ 71]

Overlappningstolerans faltgrins
Se hir [~ 72]

GPS mottagare vanster/hoger

Har anger du hur langt at vanster eller at hoger fran fordonets resp. traktorns langsgaende axel GPS
mottagaren ar monterad.

0.

Ange GPS mottagarens position

@ Den ldngsgaende axeln pa fordonet @ GPS mottagare
Ar ill héger om den langsgaende axeln pa
fordonet

GPS mottagarens position som du har angett i applikationen Tractor-ECU ignoreras av TRACK-
Leader nar du anvander maskinprofilerna. Darfor maste du har ignorera vardena fran applikationen
Tractor-ECU.

Majligt vérde:
= Ange ett negativt varde, t.ex.: - 0.20m
Om GPS mottagaren befinner sig till vanster om den langsgaende axeln.
= Ange ett positivt varde, t.ex.: 0.20m
Om GPS mottagaren befinner sig till hdger om den langsgaende axeln

GPS mottagare fram/bak

GPS mottagarens avstand fran bearbetningspunkten. Bearbetningspunkten ar t.ex. bommarna for en
faltspruta. Hos en gddningsspridare ar det spridningsskivorna.
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GPS mottagarens position som du har angett i applikationen Tractor-ECU ignoreras av TRACK-
Leader nar du anvander maskinprofilerna. Darfor maste du har ignorera vardena fran applikationen
Tractor-ECU.

Majligt vérde:
= Ange ett negativt vérde, t.ex. - 4,00 m
Om GPS mottagaren befinner sig till bakom bearbetningspunkten.
= Ange ett positivt varde, t.ex. 4,00 m
Om GPS mottagaren befinner sig till framfdr bearbetningspunkten.

Arbetsstéllningssensor
Har en arbetsstaliningssensor monterats pa maskinen?

Arbetsstaliningssensorn &r en sensor som kanner av om ett jordbruksredskap ar paslaget och dverfor
denna information till terminalen. Manga traktorer har denna sensor och den kan nas via
signaluttaget.

Majligt vérde:
. llJall
. llNejll

Inverterad sensorlogik

Ar sensorlogiken for arbetsstéllningsensorn inverterad?
= Ja“- Registreringen av bearbetningen bdrjar, nar arbetsstallningssensorn inte &r upptagen. Den
avslutas nar arbetsstaliningssensorn blir upptagen.
= ,Nej* - Registreringen av bearbetningen bérjar, nar arbetsstallningssensorn &r upptagen. Den
avslutas nar arbetsstaliningssensorn inte langre ar upptagen

Maskinmodell

Den har parametern bestammer pa vilket satt arbetsbalken ska folja efter symbolen fér GPS
mottagaren.

Méjligt varde:
= "sjalvgaende"
Instalining for sjalvgaende jordbruksredskap.
= "dragen"
Installningar for jordbruksredskap som dras av en traktor.
= "avaktiverad"
Installning for redskap.

Bildskarm-Lightbar
Typ av bildskarm-Lightbar.

Majligt vérde:
= “avaktiverad”
Deaktiverar bildskarm-Lightbar
= "Grafisk”
Aktiverar bildskarm-Lightbar i grafiklaget
= "Textvariant”
Aktiverar bildskarm-Lightbar i textlaget

30302432-02-SV V2.20191001 85






