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3.5 Датчик импульсов для определения пройденного расстояния  

Магнит монтируется на колесо приложенным винтом M4 x 16 - V4A. Красная 
сторона должна быть обращена к датчику.   Датчик  монтируется  с помощью  
держателя на расстоянии   5 -10 мм. от магнита.  В машинном 
распределителя для каждой жилы кабеля имеется отдельная клемма.  
 

4 Инструкции по обслуживанию 

4.1 Ввод в эксплуатацию 

При включении прибор проведет самотестирование. 
Затем автоматически выберется режим работы, которая была выбран перед 
последним отключением устройства. 
 
В случае дефекта в электронной системе прибор покажет: 
 
 HALP 00  или HALP 88  . 
 
В том случае необходимо отправить прибор на ремонт. 
 

4.2 Описание клавиатуры 

Клавиатура распределена на 4 области:  
• Кнопки ввода (ввод/изменение данных) 
• Кнопки для машинных данных (Настройка специфических машинных 

параметров) 
• Управляющие  кнопки (Включение и выключение контроля) 
• Функциональные кнопки (Отображение определенных данных) 
 

4.2.1 Кнопки ввода 

4.2.1.1 Прибор Вкл/Выкл  

Прибор включается кнопкой . 

Повторное нажатие кнопки  выключает прибор. 
 
В случае падения питающего напряжения ниже 9 В, напр. при запуске 
трактора, вычислитель выключается автоматически. В этом случае его надо  

включить кнопкой . 
 

4.2.1.2 Кнопка ввода (Enter)  
Кнопка  служит для подтверждения ввода данных. Каждое значение 

машинных данных, измененых кнопками  , необходимо подтверждать 
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кнопкой . В противном случае изменение не принимается и вычислитель 
продолжает работу со старой настройкой. 
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4.2.1.3 "Стартовая функция"  
Стартовая функция запускается одновременным нажатием кнопок  и 

. При этом значение счётчика обработанной площади, времени и 
расстояния устанавливается  на 0. Измерение времени запускается 
автоматически. Эту функцию необходимо выполнять перед началом 
технологического процесса. 
 
 
 

4.2.1.4 Наборные кнопки +/-     
При первом нажатии кнопки + или – индикация изменяется на одну позицию  
в желаемом направление. 
 
При повторном нажатии индикация постоянно идет дальше, пока кнопка не 
будет отпущена. 
 

4.2.2 Параметры машины 

Для того, чтобы бортовой компьютер мог  начать выполнение  работы ему 
необходимо  задать следующие машинные данные: импульсы/100м, рабочая 
ширина, число агрегатов и номинальное значение "зёрен/гектар". 
 
 

4.2.2.1 Кнопка "Рабочая ширина"   
Таким образом введется фактическая рабочая ширина: 
 
- Нажать кнопку "Рабочая ширина" 
- Набрать значение кнопками +/-  
- Нажать кнопку "Ввод" (=)  
 
Повторным нажатием кнопки "Рабочая ширина" рекомендуется 
проконтролировать введённое значение значение 
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4.2.2.2 Кнопка "Импульсы / 100м“  
Этой кнопкой введется число импульсов, выдаваемых датчиком A 
вычислителю при прохождении 100 м. 
 
Существуют две возможности ввода: 
 

1. Значение импульсов/100 м - известно 
 • нажать кнопку " Импульсы/100 м"  
 • набрать значение кнопками +/-  
 • нажать кнопку "Ввод " (=)  

 
2. Значение импульсов/100 м - неизвестно 
 • отмерить и маркировать дистанцию 100 м 
 • поставить трактор в стартовую позицию 
 • нажать кнопки "Импульсы/100 m" и "C" 

одновременно 
 • прехать 100 м-дистанцию 
 • нажать кнопку "Ввод/Eingabe" (=) 

4.2.2.3 Кнопка "Число агрегатов"   
Этой кнопкой вводитсячислоагрегатов, контролируемых вычислителем. 
Возможен ввод  от 1 до 18 агрегатов. 
• нажать кнопку "Число агрегатов" 
• набрать значение кнопками +/- 
• нажать кнопку "Ввод/Eingabe" (=) 
 

4.2.2.4 Кнопка "Число зёрен /гектар"   
Этой кнопкой выбирается 2 разных режима работы. 
 
• Режим работы Опто-датчик (подсчёт зёрен) 

в этом случае задаётся количество зёрен /гектар 
(напр. при количестве 95 000 зёрен /гектар - ввести 95). 

 
• Режим работы Счетчик обработанных гектаров 

в этом случае всегда набирается 0, котроль агрегата при этом отключен. 
Устройство применяется как счетчик обработанных гектаров. 

 
Порядок ввода 
• нажать кнопку "Число зёрен /гектар" 
• набрать значение кнопками +/- 
• Значение задаётся с коэфициентом 1000, напр. при количестве 95 000 зёрен 

/гектар - ввести 95 
 
• - нажать кнопку "Ввод " (=) 
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4.2.2.5 Кнопка „Контроль частоты вращения“  
Монтаж датчика С является предпосылкой для контроля частоты вращения. 
Контролируемую частоту вращения неоходимо задать вычислителю. 
 
• Запустить машину 

(при нормальной нагрузке) 
• Нажать кнопку   

(указывается моментальная частота вращения) 
• Нажать кнопку   

Номинальная частота вращения записана. 
 
Если, находясь в рабочем положении, номинальная частота вращения 
сокращается в 15 %, то раздаётся аварийный сигнал. 
 
Контроль частоты вращения отключается вводом значения 0 вращений (при 
неиспользуемом валеили или отсутствии датчика). 
 
 

4.2.2.6 Кнопка “Сервис“   
Данной кнопкой выбирается сервисная функция . 
 
Если у какого-либо опто-датчика постоянно перекрыт световой зазор 
вычислитель указывает №  неисправного агрегата. Дополнительно раздаётся 
звуковой сигнал. 
 
 

4.2.3  Описание управляющих кнопок     

4.2.3.1 Кнопки "Отключение контроля отдельных агрегатов" 
Этими кнопками можно предварительно выбрать отключение контроля 
крайнего агрегата с левой или с правой стороны. Само отключение 

производится нажатием кнопки . 
Если агрегат оснащён электромагнитным сцеплением, то отключается не 
только контроль агрегата, но и сам агрегат. 
Например: Сеялка имеет 6 агрегатов ( 6 рядов). Необходимо отключить 1 и 2 
агрегат . Выполняются следующие действия: 
 

• Нажать кнопку   
• На дисплее поя вится   -0  -0  

Знак   "–"  слева  мерцает 

• Нажать кнопку  (отключить ряд 1) 
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• На дисплее поя вится   -1  -0 

• Нажать кнопку  (отключить ряд 2) 

• На дисплее поя вится   -2  -0 

  

Рис. 4-1  Показания дисплея при отключении агрегатов 
 
Ряды 1 и 2 отключены. 
При отключенном агрегате соответствующие индикаторы светятся  красным 
светом. Если сеялка имеет более 12 агрегатов,то отображаются только 
крайние 6 с каждой стороны.  
Через  20 секунд показания дисплея сменятся на нормальные, т.е. с левой 
стороны номер ряда,а с правой число зёрен на гектар (х1000).  Мерцающий 
круг показывает импульсы с датчика расстояния, а стрелка 
показываетрабочее положение машины, т.е. обработанная  площадь  
подсчитывается и контроль агрегатов включен. 
 
Внимание: Если не были нажаты какие-либо другие кнопки, то выбор 
отключения агрегатов( в данном  примере слева) остаётся активным. Если 

нажать кнопку , то отключится следующий агрегат слева.  
 Если сеялка покинула рабочее положение (например в конце поля) то все 
отключенные ранее агрегаты снова включатся.  То же происходитпри 

нажатие кнопки  
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4.2.3.2 Кнопки "Включение контроля агрегатов  " 
Нажатием этой кнопки включаются и контролируются все ранее отключенные 
агрегаты. Контроль включается  с внутренних  агрегатов выбранной  
стороны. 

Само включении производится нажатием кнопки . 
Если агрегат оснащён электромагнитным сцеплением, то включается не 
только контроль агрегата , но и сам агрегат. 
 
Например: Сеялка имеет 6 агрегатов ( 6 рядов). Отключены 1 и 2 агрегат  и 
их надо включить. Выполняются следующие действия: 
 

• Нажать кнопку   
• На дисплее поя вится   -2  -0  

Знак   "–"  слева  мерцает 

• Нажать кнопку  (включить ряд 2) 
• На дисплее поя вится   -1  -0 

• Нажать кнопку  (включить ряд 1) 

• На дисплее поя вится   -0  -0 

На сеялке теперь включены все ряды. 

 

4.2.3.3 Постоянное отключение агрегатов 
Кроме отключения агрегатов с правой или левой стороны имеется также 
возможность постоянного отключения любого агрегата. Для пунктирной 
сеялки до 12 рядов возможно как отключение контроля,так  и самого 
агрегата ( если на агрегате имеется электромагнитное сцепление). Для этого 
выполните следующие действия: 

• Нажать и 5 секунд держать кнопку   
На дисплее мерцает  1 (крайний ряд слева) 
Цифра справа  0 или 1 может быть изменена нажатием кнопок. 

    на 1- постоянно включить 
   

         на  0 – постоянно отключить 

• Нажать кнопку  
      Индикатор светится  красным (агрегат отключен) или зелёным (агрегат 

включен) светом. Слева на дисплее появится 2  и соответствующий индикатор 
мерцает. 

Кнопками   агрегат можно отключить или включить. 
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• Эту процедуру  необходимо произвести для всех агрегатов.  
• После ввода последнего агрегата на дисплее  отобразится общее 

число агрегатов и число включенных агрегатов. 
 
Внимание! 
Если число агрегатов больше 12 , то они светодиодами не отображаются.  
Эти установки остаются активным после достижения конца поля а так-же 
отключения компьютера.    Отменить их можно  только  новой установкой или 

нажатием кнопки  .  
Внимание!  

При нажатием кнопки   включатся все ( в том числе и ранее постоянно 
отключенные)  агрегаты. 
 

Количество высеянных зёрен посчитывается и отображается и для постоянно 
отключенных агрегатов (количество зёрен для них должно быть равно нулю). Это 
делается с целью контроля за правильностью работы агрегатов. 
 
Следствием этого является то, что при временном отключении контроля агрегатов 
с какой либо стороны (при клинообразном участке поля) нужно отключать и ранее 
постоянно отключенные агрегаты. Таким-же  образом надо  и подключать все 
агрегаты с какой либо стороны.  При этом ранее постоянно отключенные агрегаты 
просто не включаются. 
Это удобнее для управления, можно просто ряд за рядом отключать и включать не 
обращая внимания на то, бы-ли агрегат постоянно выключен или нет.  
При новом вызове установки постоянного отключения компьютер предлагает 
предыдущие установки и их можно либоподтвердить, либо изменить. 
 
 

4.2.3.4 Кнопка «Контроль всех агрегатов  » 
Нажатием кнопки  включается контроль всех агрегатов. Это относится как к 
временно, так  и к постоянно отключенным  агрегатам. 
 
 

4.2.4 Описание функциональных кнопок 

4.2.4.1  Кнопка "Время"  
При нажатии этой кнопки на дисплее показывается время, прошедшее с 

момента  старта задания .  При отключенном компьютере 
подсчёт времени останавливается, а после его включения автоматически 
продолжается. 
Часы можно остановить и в процессе работы. Для этого после нажатия 

кнопки  нажмите кнопку повторно. Если ещё раз нажать кнопку   , 
то счёт времени опять возобновится. 



 

   

 

   Seite - 18  Copyright Müller-Elektronik GmbH Инструкция по обслуживанию и монтажу  PRECIMAT 

4.2.4.2 Кнопка «Площадь»   
Этой кнопкой указывается площадь, обработанная с начала “ стартовой 
функции“ (4.3.2.). Измерение прерывается с того момента, как высчислитель 
больше не получает импульсов от колес. При рабочем режиме 0=  счетчик 
обработанных гектаров с датчиком Y (режим работы) должен быть включен. 
 
 

4.2.4.3 Кнопка «Общая площадь»   
Данной кнопкой осуществляется определение общей обработанной площади 
одного сезона. Значение памяти выравнивается на 0 одновременным 
нажатием кнопок «Общая площадь» и «C» перед началом сезона. 
 
 
 

4.2.4.4 Кнопка "Моментальная производительность в единицах  

площади"   
Таким образом указывается моментальная производительность в единицах 
площади (гектаров в час). 
 
 
 

4.2.4.5 Кнопка "Расстояние"   
Здесь указывается пройденное с начала “запускной функции“ (см. 4.2.1.3) 
расстояние. 
 
 
 

4.2.4.6 Кнопка "Скорость"   
После нажатия этой кнопки указывается моментальная скорость. 
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4.3 Порядок обслуживания 

 
Показания в рабочем состоянии 
 
 
 

 
 
 

 
 

 
 
После ввода машинных данных (см. 4.2.2) следует как последнее - 
выполнение стартовой функции (см. 4.2.1.3). 
 
В ходе технологического процесса автоматически указывается количество 
клубней /гектар и № агрегата. После 5 секунд  дисплей автоматически 
переходит к следующему агрегату. 
 
При обнаружении высчислителем дефекта у одного из агрегатов данный 
дефект указывается. Дополнительно к этому звучит сирена. 
 
Требованное значение указывается на дисплейе за 5 секунд нажатием 
одной функциональной кнопкой. Затем высчислитель автоматически 
переключает назад на функцию "Число клубней/гектар" с индикацией номера 
агрегата. 
 
После конца выполнения технологического процесса можно вызывать и 
записывать все значения. 
 
 

5 Техническое обслуживание 

5.1 Вычислитель 

Вычислитель не требует технического обслуживания. Во зимнее время 
рекомендуется хранить его в отопляемом помещении. 
 

5.2 Датчики 

В случае загрязнения опто-датчиков следует чистить их с помощью мягкой 
щетки. 
 
Если сухое загрязнение не удаляется , то промойте опто-датчик чистой 
водой и протрите насухо чистой ветошью или мягкой  (не масляной) тряпкой. 
 
Зачистка касается камеры опто-датчика (инфракрасный диод и 
фототранзисторы). 
 
Датчик ипульсов на колесе не требует технического обслуживания. 

Номер агрегата Число зёрен (x 1000) / ha 

Рабочее 
положение 

Импульсы 
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6 Устранение неисправностей 
 
При поиске ошибок соблюдать предписанный порядок! 
 

 Неисправность Причина Способ устранения 

6.1. Прибор не включается. Неправильная полярность 
питающего напряжения 

Проверить полярность 

  Обрыв питания 
напряжения. 

Проверить батарейный 
кабель и предохранитель, 
а также зажимы у 
батареи. 

  Полный отказ Отправить прибор в завод 

6.1.1. Высчислитель показывает 
HALP 88 или HALP 00 

Ошибка в памяти Отправить прибор в завод 

6.2. Скорость не указывается. Нет ввода 
импульсов/100м 

Ввести число 
импульсов/100м (4.2.2.2) 

  Датчик A (колесо) не дает 
высчислителю импульсов,  

Настроить расстояние 
между датчиком A 
(колесо) и магнитом на 5 – 
10 мм. 

  кольцо в дисплее не 
мигает во время езды. 

Красная сторона магнита 
должна смотреть на 
датчик. 

   Магнит не прикреплять 
магнитным винтом 

   Правильное соединение 
кабелей в 
распределителе  
зеленый   = gn = сигнал 
коричневый = br  = + 12 
вольт 
белый  = ws = 0 вольт 

   Заменить дефектный 
датчик 

   Заменить дефектный 
высчислитель 

   Заменить дефектный 
распределитель 

6.3. Обработанная 
площадь не 
указывается 

Нет ввода 
рабочей ширины 

Ввести рабочую 
ширину 
(см. 4.2.2.) 
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 Неисправность Причина Способ устранения 

6.4. Заданный расход  зерна 
распределяемого 
материала не 
показывается. 

Опто-датчики не дают 
импульсов вычислителю. 

Агрегат дефектен, 
семенной ящик пуст 

 (число  зёрен/гектар = 0)  Опто-датчики загрязнены, 
требуется основательная 
зачистка. Перед сезоном 
промыть водой и мягкой 
щеткой. Затем высушить. 

   Правильное соединение 
кабелей в 
распределителе  
зеленый   = gn = сигнал 
коричневый = br  = + 12 
вольт 
белый  = ws = 0 вольт 

   Заменить дефектный 
датчик 

   Заменить дефектный 
высчислитель 

   Заменить дефектный 
распределитель 

6.4.1. Указываемое количество 
зерн/гектар сильно 
колебается 

Опто-датчики дают 
вычислителю импульсы 
непостоянно 

Настроить агрегаты 
правильно, проверить 
режим регулярного 
хранения 

   Опто-датчики загрязнены, 
требуется основательная 
зачистка. 

6.5. Наблюдаются напр. 4 
агрегата вместо 8 

Ввод числа агрегатов 
неправилен 

Ввести число агрегатов 
(4.2.2.3) 

6.6. При дефектном 
высевающем агрегате – 
нет аварийного сигнала 

Ввод числа агрегатов 
неправилен. 

Ввести число агрегатов 
(4.2.2.3) 

  Не хватает ввода числа 
зёрен 

Ввести номинальное 
значение числа зёрен 
(4.2.2.4) 
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7 Приложение 

7.1 Электромагнитная совместимость (ЭМС) – Дополнение к 
инструкции по обслуживания 

Ссылка по безопасности при дополнительном монтаже электрических и/или 
электронных приборов и/или составляющих 
Современные сельскохозяйственные машины оснащены электронными 
приборами и компонентами, на работу которых могут оказывать влияние 
электромагнитные волны, излучаемые другими электронными устройствами. 
Несоблюдение нижеследующих указаний создаёт угрозу безопасности 
персонала . 
 
При дополнительной установке новых узлов, подключённых к бортовой 
электрической сети, пользователь должен самостоятельно проверить, 
создаёт-ли эта установка помехи в работе других электронных компонентов 
машины. В особенности это относится электронным компонентам, 
управляющими: 
• Переднеим подъёмным механизмом, 
• валами отбора мощности, 
• двигателем, 
• трансмиссией. 
 
Обратите внимание, сооветствуют-ли встраиваемые приборы и компоненты 
нормам электромагнитной совместимости (ЕМV-Richtlinie 89/336/EWG) и 
имеют-ли они CE-маркировку. 
 
При монтаже мобильных средств связи (например, радиостанции или 
мобильного телефона) нужно соблюдать следующие условия: 
 
• Разрешается встраивать только устройства , имеющие соответствующий 

национальный допуск к эксплуатации (например BZT-допуск в Германии); 
• Устройство дожно иметь постоянное монтажное место; 
• Эксплуатация мобильных средств связи в пределах машины разрешается  только 

с применением внешней антенны; 
• Внешняя антенна должна быть установлена в соответствии с соответствующими 

техническими требованиями и быть надёжно заземлена; 
• Передатчик необходимо максимально удалить от других электронных устройств; 
 
При монтаже дополнительных устройств соблюдайте требования, 
изложенные в технической документации к машине, например 
максимальный ток потребления и тд. 
 



 

   

 

   Copyright Müller-Elektronik GmbH Инструкция по обслуживанию и монтажу  PRECIMAT Seite - 23 - 

7.2 Декларация о соответствии, выдана Европейским союзом 

Данное изделие произведено в соответствии со следующими 
национальными и согласованными стандартами согласно Директиве ЕС по 
ЭМС 89/336/ЕWG в текущей редакции: 
 
• EN ISO 14982 


